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TECHNICKY LIST /

Dvojzlozkové cementové lepidlo C2FTES2

Vysoko zuslachtené rychlo tvrdntice hyperflexibilné lepidlo na obklady a dlazbu, vhodné
hlavne pre lepenie na problematickych podkladoch vo vniitornom aj vonkajSom prostredi.

DEKLARACIA:
Zlepsené, rychlo tvrdnice, vysoko deformovatelné cementové lepidlo so znizenym
skizom a predizenou dobou zavadnutia, druh / trieda C2F TES2 podra EN 12004+A1.

POUZITIE:

Na lepenie vSetkych typov keramickych obkladovych materialov a dlazdic, zvIast velkoformatovych, vo vnitornom aj vonkajSom prostredi,
vratane materialov s extrémne nizkou nasiakavostou, napr. vysoko spekanych dlazdic skupiny Bla s nasiakavostou menSou nez 0,5 %
(Kentaur, Taurus).

Na lepenie obkladovych prvkov z prirodného aj umelého kamena na baze Zivic.

Na naroéne obloZitelné aj pruzné podklady (stara dlazba, pruzné doskovité podklady a pod.).

Na také podklady, pri ktorych dochadza k rozmerovym zmenam v désledku velkého tepelného pnutia (napr. pri vykurovanych keramickych
podlahach do teploty max. +70 °C alebo pri sineénych terasach).

Priehyb (prieéna deformacia) > 5 mm.

Vhodné tiez na dlazby zatazované pojazdom vysokozdviznych vozikov, osobnych automobilov a pod., s celkovou hmotnostou do 3,5 t.
Prednostou lepidla je jednoduché spracovanie, predizena doba zavadnutia, vysoka stalost, rychly narast pevnosti, vysoka pridrznost
po 6 hodinach, mrazuvzdomost a vysoka flexibilita.

ZLOZENIE: Zlozka A — kamenivo, zmes hydraulickych pojiv, redispergovatelny polymér a dal$ie prisady zlepsujice spracovatelské
a Uzitkové vlastnosti lepidla.
Zlozka B - vodou riediteln polymérna disperzia.

TECHNICKE PARAMETRE:
ZAVAZNE
PouZitie v praxi: [ vniitorné alebo vonkajsie instalacie obkladovych prvkov na stenu alebo podiahu
Prvotna tahova pridrznost najneskr po 6 hod. m,'\',]pg’5 Reakcia na ohen tr. A1/A1q
Vysoka pociatocna tahova pridrznost Uvolfiovanie nebezpeénych latok vid Bezpecnostny list
Vysoka tahova pridrznost: Skiz max. 0,5 mm
y_s oa oan:renip do vod st min. 1,0 | Predizena doba zavadnutia (otvoreny ¢as): min. 05 MPa
pop y MPa - tahova pridrznost min. po 30 min -
- P tepelnom stamut Vlysoko deformovatelné lepidlo:
- po cykloch zmrazenie - rozmrazenie _ priehyb (priegna deformécia S2) >5mm
INFORMATIVNE
Zmitost zlozky A 0-0,7 mm
MnoZstvo zloZky B: | na 1 vrece (20 kg) 51
Vlydatnost cca 1450 kg/m?3
Doba spracovatelnosti max. 30 min
Pochddznost po 4 hod.
mala mozaika do 50 mm vy8ka zuba 3-4 mm cca 1,5-2,0 kg/m?
Orientacna spotreba: obkladacky a dlazdice 100-250 mm | vyska zuba 6-8 mm cca 3,0-4,0 kg/m?
dlaZdice nad 300 mm vySka zuba 8-12 mm cca 4,0-6,0 kg/m?

POZN.: Technické parametre st stanovené pri Standardnych podmienkach (23 + 2) °C a (50 + 5) % relativnej vihkosti vzduchu.
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TECHNICKY LIST

PRIPRAVA PODKLADU:

Podklad musi byt nosny, €isty, vyzrety, rovny, pevny, zbaveny prachu, mastnét a inych necistét a nesmie byt zmrznuty. Pre znizenie
nasiakavosti podkladu sa pouZiji penetraéné natery PE 201 pripadne PE 202 (pouzitie vid Technické listy prisluSnych materidlov). Na
takto oSetrené podklady mozno po 1 dni poloZit keramiku.

Postup miesania:
Obe zlozky zmieSajte v pomere 20 kg zlozky A na 5 | zlozky B. MieSajte cca 2-3 minaty do vzniku homogénnej hmoty krémovitej
konzistencie. Nechajte odlezat a cca po 5 mindtach zmes znovu kratko premieSajte.

SPRACOVANIE:

Lepidlo nanasajte na podklad zubovym hladidlom tak, aby hladidlo zvieralo s podkladom uhol 60-70°. Mie$ajte iba také mnoZstvo, ktoré
stacite naniest na plochu do 30 mindt od zamieSania. Lepidlo nesmie byt v nadobe dihSiu dobu, nez je uvedené, lebo hrozi jeho
zatuhnutie.

Dlazbu pokladajte tak, aby kladenie bolo ukon¢ené do 30 minut po naneseni lepidla na plochu. So zvySujlcou teplotou nad 25 °C sa
doba spracovatelnosti skracuje.

Pochddznost a Skarovanie dlazieb je mozné po 4 hodinach, plna zatazitelnost po 6 hodinach.

Cistenie: Cerstvé lepidlo zotrite pred zatuhnutim z povrchu obkladu molitanovym hladidlom a umyte Cistou vodou. Zatvrdnuté lepidlo
odstrarite mechanicky. MenSie nanosy mozno odstranit' $pecialnym cistiacim prostriedkom CL 802.

UPOZORNENIE:

e Pre navrhovanie a realizovanie keramickych obkladov platia véeobecné pravidla podra CSN 73 3451.

e Dodatoéné pridavanie pojiv, kameniva a inych prisad alebo preosievanie zmesi je nepripustné.

e Zmes mozno spracovavat iba za teploty vzduchu aj podkladu nad +5 °C (max. +25 °C, vysSie teploty skracuju otvoreny ¢as)! Prace nie je mozné realizovat ani pri
ocakavanych mrazoch.

e Nespotrebované zvySky zmesi nechat vytvrdnat — mozno likvidovat ako stavebny odpad, kontaminované obaly likvidovat ako nebezpecny odpad
(vid bezpe€nostny list).

e Likvidacia zlozky A: Nespotrebované zvySky zmieSat s vodou a nechat vytvrdnit — mozno likvidovat ako stavebny odpad, kontaminované obaly likvidovat ako
nebezpedny odpad (vid bezpecnostny list).

e Likvidacia zlozky B: Nespotrebované zvySky nechat stvrdnut (vyschnit) na vzduchu a spoloéne s kontaminovanymi obalmi likvidovat na riadenej skladke
(vid bezpecnostny list).

e Iba Uplne vyprazdnené a ¢isté obaly mdzu byt odovzdané na recyklaciu.

PRVA POMOC, BEZPECNOST A HYGIENICKE PREDPISY: Vid bezpenostny list vyrobku.

SKLADOVANIE:

Zlozka A: Skladujte v suchu v originalnych obaloch — chrarite pred poSkodenim, pdsobenim vody a vysokej relativnej vihkosti vzduchu. Pri dodrzani uvedenych podmienok
je skladovaternost 12 mesiacov. Datum spotreby vyznageny na obale.

Zlozka B: Chranit pred mrazom a skladovat pri teplote od +5 °C do +30 °C. V originalnych uzavretych vedrach je skladovatelnost minimaine 12 mesiacov. Datum spotreby
vyznaceny na obale.

EXPEDICIA:
Zlozka A: Sucha zmes sa dodava v papierovych vreciach po 20 kg na paletach krytych féliou.
Zlozka B: Disperzia sa dodava v plastovych nadobach po 5 litroch.

KVALITA:
e Kvalita produktu je trvalo kontrolovana v laboratériach vyrobcu.
e Vo vyrobe je realizovany systém riadenia vyroby a uplatiovany certifikovany systém manazmentu kvality podla ISO 9001.
e Priebezny dozor a pripadné preukazovanie zhody je zaistené TZUS Praha, OS 1020.

DISTRIBUTOR: LASSELSBERGER, s.r.0., Adelova 2549/1, 320 00 Plzef - Jizni Predmesti, Ceské republika

PLATNOST: Od 1. 1. 2017
Vyhradzujeme si pravo vykonat zmeny, ktoré st vysledkom technického pokroku. Tymto vydanim stracaju platnost vSetky predchadzajice vydania.
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